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Systém pro analyzu dat operatoru a obrabécich stroju
ve strojirenské vyrobé

Cile projektu
Maximalni vyuZiti stroju a personalu pro dosazeni vysoké
efektivity vyroby za Ucelem zvyseni produktivity a zlepSeni
ekonomiky spolecnosti.
Identifikace neproduktivniho ¢asu stroji a personalu.

Korekce vyrobniho procesu na zakladé zjisténych nedostatk(
v efektivité vyuziti stroja.

Snimani stavu strojl

Méreni elektrického ptikonu stroji pomoci méficich
proudovych transformatorda.
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Prevodnik méfeného

signdlu na digitalni
data

reprezentujici Ciselny udaj
o prikonu stroje.

Data ukladdand do databaze

skrze pocitacovou sit LAN. @
patabaze {Pocitacova sit LAN}

Systém
Shromazduje data operatorl o aktudlné provadéné Cinnosti
na stroji.
Pribézné analyzuje data o stavu stroju a ¢innostech
operatora.
Upozoriuje operdtora na zjisténé nedostatky mezi
provadénou Cinnosti a stavem stroje.
Posild upozornéni nadtizenym pracovnikim o pretrvavajicich
nedostatcich mezi stavem stroje a ¢innosti operatora.
Poskytuje informace o probihajici ¢innosti stroju.

Vysledky
Nasazeni systému do vyrobni spole¢nosti ukazalo , ze
produktivni vyuZziti stroju je pod hranici 70 %.
Diky ziskanym datlm o Cinnostech operdtor(i je mozné
podrobnéji analyzovat neproduktivni ¢as stroju.

Vedeni spolecnosti ma neustale k dispozici informaci o
vyuziti stroja.
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